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Kunststoff-Formteille von Rauschert
Unser Know-how fUr Ihren Erfolg

Das ist lhnen sicher:

Unsere Erfahrung!

Uber 100 Jahre ist es bereits her,
dass wir mit der Produktion
technischer Formteile begonnen
haben. Ursprunglich aus Keramik,
seit 1966 zunehmend auch aus
Kunststoffen. Heute fertigen

wir in unseren Werken technische
Formteile aus allen gangigen

Thermoplasten.

Durch laufende Investitionen in
neue Produktionstechnologien
und in die fortlaufende Aus- und
Weiterbildung unserer Mitarbeiter
zahlt Rauschert heute zu den
modernsten Herstellern von
technischen Kunststoff-Formteilen
in Deutschland. Und darauf sind

wir stolz!
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Paul Rauschert sen.
grindet in Hutten-
grund / Thiringen eine
Fabrik zur Herstellung
von Elektroporzellan.

Weitere Standorte
sind Pressig,
Steinbach a. Wald
und Steinwiesen

29

25 Jahre Rauschert

Erwerb schlesischer
Porzellanfabriken

in Schmiedeberg,
Erdmannsdorf und
Haselbach
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Paul Rauschert jun. Weltwirtschaftskrise
Ubernimmt die

) . Verlust der Werke
Leitung Uber gesamt Hiittengrund,

2.200 Mitarbeiter Steinwiesen (1933),

Verlust der schlesi-
schen Werke (1945)

Rauschert hat nur
noch 60 Mitarbeiter

Rauschert-Werke 1927

Huttengrund, [ Pressig, (3] Steinwiesen,
[4] Steinbach am Wald, [5] Schmiedeberg,
[6] Zillertal-Erdmannsdorf, [T Haselbach

Neuaufbau durch

Paul Rauschert jun.,
Egon Rauschert,
Gottfried P. Rauschert
und Paul Ernst Metzler

150 Mitarbeiter
an 2 Standorten
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Griindung
Oberbettingen




Aus unseren Werken Oberbettingen/
Vulkaneifel, Steinbach/Oberfranken
und Kunshan/China beliefern wir
groBe, weltweit agierende Unter-
nehmen sowie viele mittelstandische
Firmen aus den unterschiedlichsten
Industriebranchen. Insgesamt
beschéaftigen wir hier rund 300
qualifizierte Mitarbeiter.

Zusatzlicher Garant fur Ihre
Zufriedenheit ist unser Qualitats-
Management-System auf Basis
der DIN EN ISO 9001.
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Gerne nehmen wir lhnen
Arbeit ab - wenn Sie méchten!

Unser Service beginnt schon vor
der Konstruktions-Phase. Bei der
Entwicklung neuer Produkte stehen
Ihnen unsere Mitarbeiter mit techni-
schem Know-how und Erfahrung
zur Seite. Danach werden mit
modernsten CAD-Systemen die
Werkzeug-Konstruktionen erstellt.
Dabei haben sich unsere Schnitt-

stellen zu anderen Kundensystemen,

wie z. B. Iges, Catia, Unigraphics
oder Pro-Eng. bestens bewéhrt.
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Ruckkauf des Werks
Steinwiesen

Erweiterung der
Produktpalette:

Kunststoffspritzguss

in Oberbettingen
Kunststoff-Formteile
fUr technische Zwecke
Flllkarper far
thermische
Verfahrenstechnik

von Rauschert

?

75 Jahre Rauschert

600 Mitarbeiter
an 4 Standorten

Grlndung des
US-Werks
in Madisonville (TN)

Start des Kunststoff-
Spritzgusses in
Steinbach a. Wald

Von links nach rechts:

Rainer Kober, Geschéftsflhrer bis 2005

Paul Ernst Metzler, Geschéftsflihrer bis 1993
Gottfried P. Rauschert, Geschéftsfiihrer bis 1997
Dietrich Rauschert, Geschaftsflihrer bis 1990

Start der Fertigung
von komplexen
2-Komponenten-
Kunststoff-Formteilen

Zertifizierung
nach ISO 9001

Handelsgesellschaft
in Baar / Schweiz

Grlndung Rauschert
s.r.o. in Horny
Slavkov (Tschechien)

Erwerb Porzellanwerk
Kloster Veilsdorf

Rickkauf der
Rauschert Keramik-
fabrik Erdmannsdorf,
Myslakovice (Polen)

100 Jahre Rauschert

1.500 Beschéftigte
an 14 Standorten

Prazise Spritzgussformen entwickeln
und fertigen wir in unserem fort-
schrittlichen Werkzeugbau. Hier
setzten wir auf sehr hohe Standards
in punkto Qualitat und Lebensdauer.

Unsere 65 modernen Spritzguss-
maschinen mit Zuhaltekraften bis zu
450 to ermoglichen die Fertigung
technisch sehr anspruchsvoller Teile.
So stellen wir jéhrlich 1.200 unter-
schiedliche Produkte mit hohen
Qualitatsanforderungen her.

Errichtung einer Anla-
ge zum Auftragen von
Pu-Dichtungsschau-

men in Oberbettingen

Grindung
Fertigungsstandort
Kunshan (China)

1.500 Beschéftigte
Neugliederung an 17 Standorten
von Rauschert in

selbstandige Unter-

nehmensbereiche

und Verlegung des

Firmensitzes nach

Judenbach / Thiringen




Spritzgussteile
Komplexe Funktionen vereinen

Durch die freie Formgebung im
SpritzgieBverfahren kénnen Spritz-
gussteile fur verschiedenste tech-
nische Anforderungen auf 6konomi-
sche Weise hergestellt werden.

Neben allen Standard-Thermo-
plasten verarbeitet Rauschert eine
Reihe von hochwertigen Spezial-
Thermoplasten im Hinblick auf
maximale

B mechanische

I elektrische

B thermische

B umweltvertragliche

Anforderungen.

Bild oben: Multifunktions-Ventilblock
fur Luftfederungs-Steuerung

Bild unten: Geratefu3 zur Einstellung
mehrachsiger Messpositionen
(Laser-Nivelliergerét)



Reflektor fir Lichtleitsysteme zur Anzeige
von Arbeitsfunktionen (Waschmaschine);
Rollengehduse fur die Umlenkrolle einer
Fahrradschaltung; Getriebehalterung fir
Mikrobohrmaschine (von links n. rechts)

7-Segment-Ziffernanzeige fdr Haushalts-
geréte bestehend aus Lichtleitelement
(PMMA) und Gehéduse (Polycarbonat)

Drucktasten mit Metallic-Effekt gefertigt
aus einem speziellen ABS (Alternative
zu aufwendigen Metallic-Lackierungen)

Fullkérper far die Verfahrenstechnik
aus PVDF/PFA, die in der Abwasser-
und Abluftreinigung Anwendung finden




System-Komponenten
Von allem das Beste kombinieren

System-Komponenten bestehen
aus montierten oder umspritzten
Kunststoff-Prazisionsteilen —

mit Gummi-, Keramik- und/ oder
Metall-Teilen.

Die Teile werden halb- und vollauto-
matisch zusammengefligt durch

B Umspritzen,
M Ultra-Schall-VerschweiBung,
B Verrastung,

B Verschraubung.

Optional bieten wir an:
I Signieren durch Tampon-Druck,

B Auftragen von PU-Schaum-
dichtungssystemen.

Mit unseren umfangreichen Material-
und Konstruktionskenntnissen
beraten wir Sie gerne Uber die ver-
schiedenen Mdglichkeiten eines
technisch-&konomisch sinnvollen
Teile-Assembling.

Sprechen Sie mit uns.
Fordern Sie uns!

Steuerungsgehéuse aus
Polyamid mit eingespritztem
Sichtfenster aus Polycarbonat
fur Laser-Nivelliergerét
(Gewicht ca. 150 g); Verzug
minimiert durch Material-Mix:
Glasfaser-Glaskugel

Schaltergriffe fiir elektrische
Niederspannungsschalt-
anlagen und Verriegelungs-
einheiten mit Schloss

aus Polyamid und Messing-
komponenten

(Gewicht 50 - 500 g)

Komplette Sensorikeinheit
zur Durchflussmessung mit
Volumenstromreduzierung
in einem Elektro-Durchlauf-
erhitzer. Werkstoffe:

Polyamid, PPO, PVDF, Metall;

Montage mittels Verrastung
und Verschraubung

Komplettes Rotorgehduse
fur Spinnboxen in Textil-
maschinen, bestehend aus
Grundkdrper und Deckel;
ultraschall-verschweift,
Gummidichtung geklebt,
Montage-Kit und Aufkleber,
Gewicht ca 280 g.
Material: Polycarbonat



Komplette Gemischklappe

fur Gasgebldsebrenner in
Heizungsanlagen, bestehend
aus 2-Komponenten-Grund-
platte (Polyamid) mit Dichtung
(TPE) montiert mit AuBen-
dichtung (Viton) und Schwing-
klappe (Polyamid mit 80%
Kupferanteil)
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Bild oben: Bild unten:

Komplette Regelstange fiir Ddsen mit automatisch
Turbolader im Kraftfahrzeug, eingelegtem und umspritzten
bestehend aus Metallstange Metallgewebe fir den

mit montierter Gummimuffe Einsatz in Bremssystemen
sowie ultraschallverschweiter  von Nutzfahrzeugen.
Flihrungsbuchse. Material: glasfaserverstérktes
Material: PPS Polyamid 6

Komplettes Gehéuse fir
Elektronik-Steuerplatine
in Waschmaschine bestehend
aus Grundplatte und Deckel
(Polycarbonat mit Flamm-
schutz) montiert mit Licht-
leitern (Plexiglas) und Tasten
(2 Komponenten TPE
und PE). Gewicht ca. 160 g

www.rauschert.com 7



Kompletter Rotorkopf far

Laser-Nivelliergerédt bestehend
aus Grundplatte und Gehéuse

(Polyamid) mit 7 Metall-

einlegeteilen und Bedruckung;

Gewicht ca. 460 g

Gehduse-Grundkdrper

mit umspritzter TPE-Dichtung
und montierten Metall-Gewin-
debuchsen fir Video-Uberwa-
chungskamera. Darstellung
zeigt komplette Kamera incl.
Wandhalter. Material: PBT

Spulenkérper aus glasfaser-

verstarkten Kunststoffen

(z. B. PA6) mit umspritzten
CU-Kontakten und
Stahljochen ftir den Einsatz
in Nutzfahrzeugen

Taster fir elektrisches Ver-
riegelungssystem im Kraft-
fahrzeug bestehend aus
Sockel mit geschdumter
PU-Dichtung und montierter
EPDM Dichtung sowie 2K-
Tastelement (Rahmen und
Tastflache aus Polyamid
flexibel verbunden durch TPE)

Schalterflansche ftir
elektrische Niederspannungs-
anlagen aus Polyamid mit
aufgetragener PU-Schaum-
dichtung



2-Komponenten-Kunststoffteile
Design und Funktion perfektionieren

2-Komponenten-Kunststoffteile
erflllen hohe Anforderungen an opti-
sche und mechanische Funktionen.

Bis zu einem Teilegewicht von ca.
300 g werden Materialkombina-
tionen im 2-K-Spritzgussverfahren
hergestellt. Geringen Teilepreisen
stehen relativ hohe Werkzeug-
Investitionen gegenuber, so dass
hohe Bedarfsmengen fur dieses
Herstellverfahren die 6konomischen
Voraussetzungen sind.

www.rauschert.com

Typische Anwendungsfélle:

Bild oben: Dreh-Schaltknépfe
mit Markierungsfeldern flr
Haushaltsgeréte. Material:
farbiges ABS/ABS, Tasten-
stoBel (Ersatz fir Spiralfedern)
aus PE/TPE

Bild Mitte links: Drucktasten
fuir Bedienfelder mit farbigen
Markierungssymbolen fir
Haushaltsgerate. Material:
farbiges ABS/ABS

Bild Mitte rechts: Drucktasten
mit integriertem Lichtleiter.
Material: PMMA oder Poly-
carbonat/ABS

Bild unten: Frontplatte fir
Kamera-Gehéduse mit umlau-
fendem Dichtelement fir
Video-Uberwachungskamera.
Material: PA/TPE



Werkstoff-Verbund

Besondere Anforderungen meistern

Der Werkstoff-Verbund eignet sich
fUr besondere Anforderungen in
den Bereichen VerschleiB — Hitze —
Isolation.

Die Verbund-Komponenten
entstehen im wesentlichen durch
Umspritzen der Metall oder Keramik-
Einzelteile in halb- oder vollauto-
matischen Herstellungsverfahren.

Hierbei kdnnen wir auf unsere
Erfahrungen in der Herstellung und
Weiterentwicklung von Keramikteilen
aus weit Uber 100 Jahren bauen.

Im Zusammenspiel mit unserem
40-jahrigen Know-how in der Kunst-
stoff-Insert-Technik bieten wir Ihnen
eine einmalige Verbindung. Dies
eroffnet optimale Moglichkeiten zur
L&sung von technisch-wirtschaftlich
komplexen Anforderungen.

10

Fadenfihrer mit Halterung
als verschleiBfestes Element
in Textilmaschinen.

Material: glasfaserverstérktes
PAG6 / Keramik

Fadenleiteinheit als Verschleil3-
schutz und Trdgerelement.
Material: Polyamid /

Keramik / Metall-Buchse

Steckerteil als Anschluss-
komponente. Material:
Silber(-Fahnen) / Polyamid

Doppe/z[]nde/ektrode
ftr Ol-Gasbrenner.
Material: Stahl / Keramik / PPS



Veredelung

Kleiner Aufwand mit groBer Wirkung

Die Veredelungsverfahren werden
Uberwiegend zur Schaffung

eines optisch hochwertigeren
Eindrucks eingesetzt. Zum Teil hat
der Einsatz dieser Verfahren auch
funktionelle Hintergrinde, beispiels-
weise VerschleiBschutz.

Durch

W Lackieren,

B Inmold Dekoration
oder

H Galvanisieren

koénnen wir lhre Teile mit hochwertig
veredelten Oberflachen liefern.

Beim Lackieren oder Galvanisieren
erfolgt die Dekoration der Teile im
Anschluss an den Spritzgussprozess.

Demgegenuber findet die Inmold
Dekoration (IMD) wéhrend des
Spritzgussprozesses durch Uber-
tragung des Dekors von einer
Tragerfolie statt. Die Dekorfolie
kann nach kundenindividuellen
Wiinschen gestaltet und bedruckt
werden. Daher lassen sich mit
diesem Verfahren sehr vielfaltige
Dekorwinsche erfullen.

www.rauschert.com

Lackierte
Wérmeabschirm-/
Dekorblende ftir
Kraftfahrzeuge.
Material: glasfaser-
verstarktes, hitze-
stabilisiertes PPA

Im Inmold-Dekorations-
verfahren hergestellte
Lautsprecherblende.
Material:
PPO/IMD-Dekorfolie

Funk-Fernbedienung
fur Kraftfahrzeuge mit
lackierten Gehduse-
hélften. Material:
ABS/PC, glasfaser-
verstérktes Polyamid

Verchromte (galvani-
sierte) Drucktaste fir
Haushaltsmaschine.
Material: Spezial-ABS;
aus VerschleiBschutz-
grtinden verchromter
(galvanisierter) Einlauf-
trichter ftr Spinn-
maschinen der Textil-
industrie. Material:
Spezial-ABS

1



Rauschert
auf einen Blick

Kunststoff-Formteile
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Spritzgussteile

2-Komponenten-
Kunststoffteile

4 ‘\ - System-
Komponenten

~~  Werkstoff-Verbund

Veredelung

@ Fullkérper

Technische Keramik

Elektrokeramik
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Beleuchtungs-
keramik

Textilkeramik

Hochtemperatur-
keramik

Wabenkeramik

" Zindkomponenten

Keramische
Beschichtung

" Dicht- und Regel-
scheiben aus Keramik

-~
\"‘ Pumpenbauteile

Die Uber 100jahrige Erfahrung in

der Belieferung von Industriekunden
macht die Rauschert-Gruppe zu
einem kompetenten Partner, auch
flr Sie! Mit 1.500 Mitarbeitern in
12 Landern an insgesamt 17 Nieder-
lassungen stellt sich Rauschert
heute der globalen Herausforderung.

Fordern Sie Unterlagen an oder
besuchen Sie uns im Internet!

www.rauschert.com

So finden Sie uns

9% 5
Aachen % 3
: 2
.. Bonn a
K B51 A
. 3,
e B258 Anschluss %,
g Blankenheim
E Blankenheim L115
A 48
BELGIEN Stadtkyll
B L26 B258 Koblenz
2 A Hillesheim 5,0
Prim
B
""""""" . erolstein ¥
v g Anschluss %
: Daun Gerolstein >
B410 =
xa E
Y von
o, Bitburg Stadtkyll Anschluss
A1/E29
B51 B B421 L26
Ober- x4
bettingen Hillesheim
LUXEMBURG Bazi B0
Trier
von Lo KA B0 B421
sy l," Priim
o . . rolstein
Luxemburg ** 4/0/?’@/@ Budesheim ke von
; s A1/E44
: ey
Tx o iy Saalfeld >
ER) % = B85 d
39 B9 3 - E,
<= L (3) S
Fulda 2 Meiningen = 84 Ausfahrt £
Ludwigsstadt Lobenstein 5
B89 @
Steinbach . Lobenstein
- Pressig -
Eisfeld 1 SKeII‘IWIe;&IjII Hof
Bad aila
Neustadt 279 Getinrg i)
a.d.Saale Kronach Ausfahrt
Marktrodach Naila/
Selbnitz
B303 | ichtenfels Kulmbach
StaffelsteinB17
Schweinfurt B303 h g B85 Bad Berneck
Dreieck
gulmbaﬁh/
ayreut|
Werneck Ausfahrt Bayreuth ,
ﬁulmbach / SUSfahﬁ]
eu- ayreu
Eaeely drossenfeld Sud
Wiirzbur Ausfahrt
9 Bamberg E:E0 .
Pegnitz
Frankfurt/Kéin
Erlangen B85
B470
Firth
Nirnberg -~
@ S 3 Bo,
5 & s L2
a > 5 S6,,
5 & 3 ©

Rauschert
Oberbettingen GmbH
Alter Bahnhof 13
54578 Oberbettingen
Telefon:

+49 6593 98 67-0
Telefax:

+49 6593 98 67-99
E-Mail:
info.obb@rauschert.de

Rauschert

Steinbach GmbH
Fabrikweg 1

96361 Steinbach a. Wald
Telefon:

+49 9263 875-0
Telefax:

+49 9263 875-44
E-Mail:
info.stb@rauschert.de

uschert
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